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1) METAL TASIYICI KONSTRUKSIYONLAR

Oyun Gruplarinin Platformlari ¢atilari ve diger elemanlarin tasici sistemi olarak ]
114mm et kalinhd@r 2 mm olan ¢elik profillerden olusacaktir. Dikey borularin platform ve diger
elemanlarin baglantisi i¢cin aparatlar ve montaj igin alt kismina gelecek sekilde 17 x 17
x5 mm flans kaynatilarak Uretilecektir. Borular @ 114 mm’lik dikey bélimun ug¢ kisimlarina TS
EN 1176-1 Guvenlik Standartlarina gore profillerin igcine su ve benzeri maddelerin girmesini
Onlemek i¢in yarim kire formunda 6zel kalipla sekillendirilmis kendinden renkli altigen yarim
kire seklinde enjeksiyon kalip sistemiyle dretiimis plastik tapalarla kapatilarak
percinlenecektir. Bu tapalar TS EN 1176-1 Standartlarina gére kullanilacaktir.

4. PVC PLATFORMLAR

4.1. PVC KAPLAMA KARE PLATFORM

Platform minimum 1150 x 1150 mm ebadinda olacaktir. 1,5 mm kalinhdinda tek parca DKP
sacin kesilip bukulmesiyle delikli sac uretilecektir. Delikler parmak sikismasini engellemek igin
8 mm ile 25 mm arasinda olmayacaktir. Sacin altinda 1,5 mm L formunda 5 adet sac
kaynatilarak platform olusturulacaktir. Platformun yan kalinlik ytksekligi en az 70 mm olarak
uretilecektir.

PVC Olusturulan karkasin hava ile temas eden her noktasina korozyona karsi direncli plastisol
kaplama yapilacaktir. Bu plastisol kaplama 300°C sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak
olup ayrica sicak kaplama dncesi yapistirma 6zellikli astar, platformun her noktasina sirtlerek
300°C de isitilacaktir. Plastik kaplamanin kalinligr platformun Ust kisminda her noktada
minimum 2 mm, alt kisminda ise kalinligi minimum 1,5 mm olarak kaplanacaktir. Yapistirma



Ozelligi olan astarin platformun her noktasina surllerek uygulanmasi kaplamanin bagimsiz
olarak kopmasini engelleyecektir.

Platform Uzerindeki tim delikler plastisol kaplama yapilmadan énce agilacaktir. Kaplama
yapildiktan sonra kesinlikle platforma higbir islem yapilmayacaktir.

Ayrica metal Uzerine yapilacak kaplamalarda TS EN 1176-1/MADDE 4.1.6 "TEHLIKELI
MADDELER" sinifina uyulmak zorundadir.(Orn; ¢inko, kikirt, krom, kursun, karbon gibi
elementlerin oranlari % 1 den az olmalidir).

4.2. PVC KAPLAMA SPIiRAL KAYDIRAK PLATFORM

Platform minimum 600 X 900 mm ebadinda olacaktir. 1,5 mm kalinhdinda tek parga DKP sacin
kesilip bukulmesiyle delikli sac Uretilecektir. Delikler parmak sikismasini engellemek igin 8mm
ile 25mm arasinda olmayacaktir. Sacin altinda 1,5 mm L formunda 1 adet sac kaynatilarak
platform olusturulacaktir.

PVC Olusturulan karkasin hava ile temas eden her noktasina korozyona karsi direncli plastisol
kaplama yapilacaktir. Bu plastisol kaplama 300°C sicaklikta daldirma ydntemiyle yapilacak
olup ayrica sicak kaplama dncesi yapistirma 6zellikli astar, platformun her noktasina surtlerek
300°C de isitilacaktir. Plastik kaplamanin kalhnli@r platformun Ust kisminda her noktada
minimum 1,5 mm, alt kisminda ise kalinligi minimum 2mm olarak kaplanacaktir. Yapistirma
Ozelligi olan astarin platformun her noktasina sirulerek uygulanmasi kaplamanin bagimsiz
olarak kopmasini engelleyecektir.

Platform Uzerindeki tim delikler plastisol kaplama yapilmadan énce agilacaktir. Kaplama
yapildiktan sonra kesinlikle platforma higbir islem yapiimayacaktir.

Ayrica metal Uzerine yapilacak kaplamalarda TS EN 1176-1/MADDE 4.1.6 "TEHLIKELI
MADDELER" sinifina uyulmak zorundadlr.((")rn; cinko, kukudrt, krom, kursun, karbon gibi
elementlerin oranlari % 1 den az olmalidir).
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4.3. PVC KAPLAMA UCGEN PLATFORM

Platform eskenar lggen ve bir kenari minimum 1150 mm ebadinda olacaktir. 1,5 mm
kalinhdinda tek parga DKP sacin kesilip bikilmesiyle delikli sac Uretilecektir. Delikler parmak
sikismasini engellemek icin 8 mm ile 25 mm arasinda olmayacaktir. Sacin altinda 1,5 mm L

formunda 2 adet sac kaynatilarak platform olusturulacaktir.

Olusturulan karkasin hava ile temas eden her noktasina korozyona karsi direngli plastisol
kaplama yapilacaktir. Bu plastisol kaplama 300°C sicaklikta daldirma ydntemiyle yapilacak
olup ayrica sicak kaplama dncesi yapistirma 6zellikli astar, platformun her noktasina surtlerek
300°C de isitilacaktir. Plastik kaplamanin kalinh@r platformun st kisminda her noktada
minimum 2 mm, alt kisminda ise kalinligi minimum 1,5 mm olarak kaplanacaktir. Yapistirma
Ozelligi olan astarin platformun her noktasina sirulerek uygulanmasi kaplamanin bagimsiz

olarak kopmasini engelleyecektir.
Platform Uzerindeki tim delikler plastisol kaplama yapilmadan énce agilacaktir. Kaplama
yapildiktan sonra kesinlikle platforma higbir islem yapiimayacaktir.

Ayrica metal Ulzerine yapilacak kaplamalarda TS EN 1176-1/MADDE 4.1.6 "TEHLIKELI
MADDELER" sinifina uyulmak zorundadlr.((")rn; cinko, kukurt, krom, kursun, karbon gibi
elementlerin oranlari % 1 den az olmalidir).
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5. PVC KAPLAMA MERDIVENLER

5.1. DORT BASAMAKLI (H 100 cm) PVC KAPLAMA GiRi$ MERDIVENiI VE KORKULUGU

Basamaklar 1,5 mm kalinliginda tek parca DKP sacin kesilip bukilmesiyle delikli sacdan,
basamak aralari dahi kapali olacak sekilde Uretilecektir. Delikler parmak sikismasini
engellemek icin 8mm ile 25mm arasinda olmayacaktir. Basamak uzunlugu minimum 140 mm
maksimum 275 mm, basamak genisligi 650mm olacaktir.

Olusturulan karkasin hava ile temas eden her noktasina korozyona karsi direngli plastisol
kaplama yapilacaktir. Bu plastisol kaplama 300°C sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak
olup ayrica sicak kaplama dncesi yapistirma 6zellikli astar, platformun her noktasina surilerek
300°C de isitilacaktir. Plastik kaplamanin kalinligi platformun Ust kisminda her noktada
minimum 1,5mm, alt kisminda ise kalinhigi minimum 1,5mm olarak kaplanacaktir. Yapistirma
Ozelligi olan astarin platformun her noktasina sirulerek uygulanmasi kaplamanin bagimsiz
olarak kopmasini engelleyecektir.

Merdivenler zeminden-platforma 1000 mm kot farkina erisebilecek sekilde dért basamakl
gruplar halinde imal edilecektir. Merdivenlerin basamak yuksekligi minimum 110 mm olacaktir.

Merdiven korkulugu minimum 500 mm maksimum 850mm yUkseklijinde her merdiven grubu
icin 2 adet imal edilecektir. Merdiven korkulugunun yatay borulari minimum @27 x 2 mm
borudan, dikey borular ise minimum @21 x 2mm borudan imal edilecektir. Korkulugu olusturan
malzemeler birbirlerine gazalti kaynak makinesi ile kaynatilacak ve tim olarak kumlama
yapildiktan sonra polyester esash elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle
boyanacaktir. Platformdan platforma c¢ikan merdiven korkulugundaki parmaklik aralari
maksimum 89 mm olacaktir. Merdivenlerin platforma montesi galvanizli civata ve somunlar
yardimiyla yapilacaktir. Korkuluk borulari tasiyici direge polyamid kelepgeler vasitasiyla
baglanacaktir.

Ayrica metal lzerine yapilacak kaplamalarda TS EN 1176-1/MADDE 4.1.6 "TEHLIKELI
MADDELER" sinifina uyulmak zorundadlr.((")rn; ¢inko, kukdrt, krom, kursun, karbon gibi
elementlerin oranlari % 1 den az olmalidir).




6.2. POLIETILEN DUZ KAYDIRAKLAR

6.2.1. POLIETILEN DUZ KAYDIRAK (H 1000 mm)

Duz kaydiraklar TS EN 1176- 3 standart ve normlarina uygun imal edilecektir.

imal edilecek olan diiz kaydiragin giris, kayilan bélim ve cikis bolimi olacaktir. Kaydiragin
monte edilecegi platformun en blylk serbest diisme yiksekligi oyun ylzeyinden en az 1000
mm olacaktir. Kaydiragin giris bolimanin uzunlugu kaydirak tek basina baglanti yapildiginda
350 mm olacaktir. Baglama bolumunun asagilya dogru egim toleransi, kaydiragin boyu
yoninde baglama bélimuinin merkezi hattinda élgme yapildiginda 0° ila 5° olmalidir. H 1000
mm kaydiragin kayilan boluman boyu kaydiragin yatayla kaydid1 egim acisi higbir noktada 60°
yi ve ortalama 40° gecmeyecektir.

Tutunma yan duvarlarinin yiksekligi en az 100 mm olacak ve tutma kisimlari yuvarlatilarak
gerekli form kazandirlacaktir. Kaydiragin ¢ikis bolimu ise kayilan bolimun giris uzunlugu 350
mm olacaktir. Kaydiragin ¢ikis bdliminin uzunlugu ise 500 mm olacaktir. Kaydiragin ¢ikis
bolimindeki radyus 90 mm yaricapiyla zemine dogru radyuslandirilacaktir. Cikis bolimuandn
yerden yuksekligi 190 -300 mm arasinda olacaktir.

Kaydiraklar; h 1000 mm i¢in minimum kayma yluzeyi 6 mm diger yuzeyler 4 mm et kalinhdinda
uretilecektir. Kendinden renkli, orijinal polietilen hammaddeden rotasyon sistemi ile tek parga
ve cift cidarl Gretilecektir.

6.3.2. POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK (H 2000 mm)

Spiral kaydiraklar TS EN 1176-3 standart ve normlarina uygun imal edilecektir. imal edilecek
olan spiral kaydiragin girig, kayilan bolim ve ¢ikis bolima olacaktir. En blyuk serbest dusme
yuksekligi toplam 2000 mm olacaktir. Giris bolimi en az 350 mm ¢ikis bolima ise 500mm
olacaktir. Platforma baglandiginda giris boélimu dikkate alinmayacaktir. Baglama bolimanin
asaglya dogru egim toleransi, kaydiragin boyu yéninde baglama béliuminin merkezi hattinda
Olgcme yapildiginda 0° ila 5° olmalidir.

Spiral kaydiragin kayilan kayma bolimu kaydiragin yatayla yaptigi egim acisi hicbir noktada
60° yi ve ortalama 40° gegcmeyecektir.



Tutunma yan duvarlarinin yuksekligi en az 1500 mm olacak ve tutma kisimlari yuvarlatilarak
gerekli form kazandirilacaktir. Kaydiragin ¢ikis bolimunin dizlem boyu 500 mm %5 egimli
olacak, kaydiragin ¢ikis bolimunin ucu ise 50 mm yaricapla zemine dogru yuvarlatilarak
gerekli form kazandirilacaktir.

Spiral kaydiragin kayma genigligi en az 700 mm olacak sekilde imal edilecektir. Kaydiragin
disari gcikma bdliminin oyun yizeyinden yiksekligi 190-300 mm olacaktir.

Spiral kaydirak tek parca cift cidarll olarak uretilecektir. H:2000 mm spiral kaydirak ¢ocuklarin
daha ¢ok kayma alani saglamasi igin 1 tur ya da 1.25 tur dénecek sekilde Uretilecektir.

Kaydiraklar; H 2000 mm orijinal polietilen hammaddeden rotasyon sistemi ile tek parga ve gift
cidarl Uretilecektir.

6.5.2. POLIETILEN (H 150 cm) DALGALI KAYDIRAK

Dalgall Kaydiraklar TS EN 1176- 3 standart ve normlarina uygun imal edilecektir.

imal edilecek olan dalgali kaydiragin giris, kayilan bélim ve gikis blimi olacaktir. Kaydiragin
monte edilecegdi platformun en buyulk serbest diisme yiksekligi oyun yizeyinden en az 1500
mm olacakitir.

Kaydiragin giris béluminin uzunlugu kaydirak tek basina baglanti yapildiginda 350 mm
olacaktir. Baslama bdliminin asagiya dogru egim toleransi, kaydiragin boyu yéninde
baslama boéliminin merkezi hattinda élgme yapildiginda 0° ila 5° olmahdir. H 1500 mm
kaydiragin Kayilan Bolimun Boyu kaydiragin yatayla yaptigi egim acisi higbir noktada 60° vyi
ve ortalama 40° gegcmeyecektir.

Tutunma Yan Duvarlarinin ylksekligi En az 100 mm olacak ve tutma kisimlari yuvarlatilarak
gerekli form kazandirilacaktir. Kaydiragin ¢ikis bélimu ise kayilan bélimun uzunlugu 350 mm
olacaktir. Kaydiragin Cikis Boliminin ucu ise 50 mm vyarigcapla zemine dogru
radyuslandirilacaktir. Cikis béliminin yerden yiksekligi 190 -300 mm arasinda olacaktir.



H 1500 mm kaydiraklar kendinden renkli, orijinal polietilen hammaddeden rotasyon sistemi ile
tek parca ve cift cidarli Uretilecektir.

6.14.6.KLASIK FANUSLU PANO

Panolar oyun elemani Uzerindeki yuksek kotlu oyun yuzeylerinden kullanicinin dismesini
engelleyen elemanlardir. TS EN 1176-1 Gulvenlik kurallarina gére imal edilecektir. Pano
polietilenden tek parga ve cift cidarl olarak uretilecektir. Fanus ayri bir parca olacaktir. Pano
ebadi 1000 x 1200 mm Olgulerinde olacaktir. Kullanilacak fanus fleksi glass malzemeden 6mm
kalinliginda Uretilecek ve panoya galvanizli civatalar yardimiyla monte edilecektir. Fanus kesiti
sekildeki gibi olacaktir. Polietilen pano @27 x 2 mm kumlama ve elektrostatik toz boya yapilmig
borularla polyamid kelepge yardimi ile tasiyici direge baglanacaktir. Bu borular polietilen
korkuluklarin icerisinden butin olarak gegirilecektir. Borularin panolarla birlesim noktalarinda
27 mm c¢apinda borunun gecebilecegdi delikler agilarak montaji yapilacaktir.
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. KLASIK UST PANO

Panolar oyun elemani Uzerindeki yuksek kotlu oyun ylzeylerinden kullanicinin
dismesini engelleyen elemanlardir. TS EN 1176-1 Givenlik kurallarina gére imal
edilecektir. Ust pano oyun elemani tizerindeki yiiksek oyun yiizeylerinden kullanicinin
dismesini engelleyen elemanlaridir. Pano polietilenden tek parca ve cift cidarl olarak
Uretilecektir. Pano ebadi 440 x 1130 mm ol¢llerinde olacaktir.

Polietlen pano @27 x 2 mm borularla polyamid kelepge yardimi ile tasiyici direge
baglanacaktir. Bu borular polietilen korkuluklarin igerisinden buatin olarak gegcirilecektir.



Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27 mm c¢apinda borunun gecgebilecegi delikler
acilarak montaji yapilacaktir.

6.18. ROKET TEMALI PANO

Panolar oyun elemani Uzerindeki yuksek kotlu oyun ylzeylerinden kullanicinin dismesini
engelleyen elemanlardir. TS EN 1176-1 Glvenlik kurallarina gére imal edilecektir. pano ayni
zamanda cocuklarin eglenirken 6grenmelerini saglayacaktir. Uzay temali pano polietilenden
tek parca ve Uzerinde kabartma desenli rakam ve egitici semboller olan silindirlerden c¢ift cidarli
olarak Uretilecektir. Uzay temali pano 890 x 980 mm d&l¢llerinde olacaktir her biri 260 x 220
mm oOlcllerinde 3 adet s Polietilen pano @27 x 2 mm kumlama yapilmig borularla polyamid
kelepce yardimi ile tasiyici direge baglanacaktir. Bu borular polietilen korkuluklarin igerisinden
bUtln olarak gecirilecektir. Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27 mm ¢apinda borunun
gecebilecegi delikler acilarak montaji yapilacaktir.

6.20. UZAYLI PANO

Panolar oyun elemani Uzerindeki yuksek kotlu oyun ylzeylerinden kullanicinin diasmesini
engelleyen elemanlardir. TS EN 1176-1 Guvenlik kurallarina gére imal edilecektir. Pano
polietilenden tek parga ve cift cidarli olarak Uretilecektir. Uzayl figlr ayri bir parga olacaktir.
Pano ebadi 1000 x 1200 mm o&lcllerinde olacaktir. Kullanilacak olan uzayh figlr polietilen
malzemeden tek cidarli 860 x 860 mm olgllerinde Uretilecek ve panoya galvanizli civatalar
yardimiyla monte edilecektir. Uzayli figur kesiti sekildeki gibi olacaktir. Polietilen pano @27 x 2
mm kumlama ve elektrostatik toz boya yapilmis borularla polyamid kelepce yardimi ile tasiyici
direge baglanacaktir. Bu borular polietilen korkuluklarin igerisinden butlin olarak gegirilecektir.
Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27 mm c¢apinda borunun gecgebilecedi delikler
acllarak montaji yapilacaktir.



6.21.2. IKiZ KAYDIRAK GIRiS KORKULUGU

Kaydiraklarin girisinde c¢ocuklarin hizini kesmek ve guvenli girisini saglamak amaciyla
polietilen bariyer bulunacaktir TS EN 1176-1 Glvenlik kurallarina gére imal edilecektir..
Kullanilan bariyerler ¢gocuklarin kaydiragin giris noktasinda ayakta durmasini engelleyecektir.
Kaydirak giris korkulugu polietilenden tek parca ve cift cidarli olarak Uretilecektir. ikiz kaydirak
giris korlugu 1000 x 1000 mm oélgllerinde olacaktir.

Polietilen kaydirak giris korkuluklari Gstten @27 x 2 mm kumlama yapilmig borularla polyamid
kelepce yardimi ile tasiyici direge baglanacaktir. Bu borular polietilen korkuluklarin igerisinden
bltln olarak gecirilecektir. Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27 mm ¢apinda borunun
gecebilecegi delikler agilarak montaji yapilacaktir.
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.21.3. SPIRAL KAYDIRAK GIRi$ KORKULUGU

Kaydiraklarin girisinde cocuklarin hizini kesmek ve glvenli girisini saglamak amaciyla
polietilen bariyer bulunacaktir. TS EN 1176-1 Guvenlik kurallarina gére imal edilecektir.
Kullanilan bariyerler ¢ocuklarin kaydiragin giris noktasinda ayakta durmasini engelleyecektir.
Kaydirak giris korkulugu polietilenden tek parca ve cift cidarli olarak Uretilecektir. Spiral
kaydirak girig korkuluk 950 x 940 x 140 mm Olgulerinde olacaktir. Polietilen kaydirak girig
korkulugu spiral kaydiragin Ustiine galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla monte edilecektir.



6.21.4) SPIRAL KAYDIRAK KORKULUGU YAN PANOLARI

Kaydiraklarin girisinde c¢ocuklarin hizini kesmek ve guvenli girisini saglamak amaciyla
polietilen bariyer bulunacaktir. TS EN 1176-1 Guvenlik kurallarina gore imal edilecektir.
Kullanilan bariyerler ¢gocuklarin kaydiragin giris noktasinda ayakta durmasini engelleyecektir.
Kaydirak giris korkulugu yan panolari polietilenden tek parga ve gift cidarli olarak uretilecektir.
Spiral kaydirak giris korkuluk yan panolari 420 x 600 x 640 mm dlgulerinde olacaktir. Polietilen
kaydirak giris korkulugu yan panolari @27 x 2 mm kumlama yapilip boyanmis borularla
polyamid kelepce yardimi ile tasiyici dire§e baglanacaktir.
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6.22.11. UFO GATI POLIETILEN CATILAR

Oyun istemlerinin gorsel olarak tamamlayici eleman olarak kullanilir. Polietilen ¢ati @1850 x
1100 mm Olgllerinde ve kare platforma uygun olarak Uretilecektir. Tek cidarli kendinden renkli
polietilen hammadeden ve rotasyon sistemi ile Uretilecektir. Catinin Gst ylzeyinde kabartma
desenler bulunacaktir..

Cati tasiyici direklerin Ust kismina yerlestirilerek, galvanizli civatalarla monte edilecek ve arada
baska hicbir baglanti elemani kullanilmayacaktir.




6.23.4. POLIETILEN UFO TIRMANMA (H 150 cm)

Polietilen ufo tirmanma zeminden platforma, farkli ve eglenceli ¢ikisi saglamak amaciyla
kullanilacaktir. Tirmanma ana tasiyici minimum @32 x 2 mm boru tek parga "L" formlu
blkulmesiyle olusturulacak. Tasiyici boruya, polietilenden tek parca ¢ift cidarli dUretilecek ufo
bigcimli basamaklar gegirilecek. Her bir bir ufo bigimli basamagin yuksekligi 280 mm’dir. H 1500
mm platform igcin 5 adet ufo kullanilacak. Ufolar dénmemesi icin tasiyici direge galvanizli
civatalarla sabitlenecek.

Olusturulan sisteme yatay @27 x 2 mm boru kaynatilarak Uste tasiyici direge polyamid
kelepgeler vasitasiyla monte edilecektir.

UFO FiGUR

FigUrler @114mm ¢apindaki tagiyici boruya gececek sekilde imal edilecek Galvanizli civata ve
somunlar vasitasiyla monte edilecektir. Figlrler polietilenden ¢ift cidarli olarak Uretilecektir.
Platform Uzerinden veya ayakta durma seviyesinden minimum 150cm ylksekte monte
edilecektir.

Figlr ufo goérunugunde ve 7 kg agiriginda olacaktir.




UFO AYAK KAPAMA

Figurler @114mm capindaki tasiyici boruya gececek sekilde imal edilecek Galvanizli civata ve
somunlar vasitasiyla monte edilecektir. Figlrler polietilienden iki parca cift cidarli olarak
Uretilecektir. Zemine oturtularak tasiyici sistemin zeminde ankraj ile baglantisini gizlemek igin
kullanilacaktir. Figur ufo gérintginde ve...... kg agiriginda olacaktir.

METAL ARC TIRMANMA (H 150 cm)

Oyun sistemlerinde cocuklarin egzersiz yapmalarina yardimci olan metal tirmanma tasiyici
borulari @48x2mm borudan geyrek daire seklinde biikilmesiyle tek par¢cadan olusacaktir. Ara
mesafeler TS EN 1176-1 de gegen bas ve boyun yakalamalarina uygun olarak ayarlanacaktir.
Metal tirmanma 1500 mm vyiksekliginde ki platforma c¢ikilabilecek sekilde olacaktir.
Tirmanmayi olusturan malzemeler birbirlerine gazalti kaynak makinesi ile kaynatilacak ve tim
olarak kumlama yapildiktan sonra polyester esasli elektro statik toz firin boya ile firinlanmak
suretiyle boyanacaktir. Metal tirmanma, platforma galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla,
zemine ise ankraj ve beton ile monte edilecektir.

DIKEY MERDIVENLER (H 50 cm)

Metal dikey merdiven platformlar arasi kot farkinda ¢ikis saglamak ve bu bosluklarda bariyer
amaciyla kullanilacaktir. Dikey merdiven @27x2mm borudan ana tagsiyici olusturulacak
Basamak borulari ise @27x2mm borularindan olusturulacaktir. Korkulugu olusturan
malzemeler birbirlerine gazalti kaynak makinesi ile kaynatilacak ve tum olarak kumlama
yapildiktan sonra polyester esasli elektro statik toz firn boya ile firnlanmak suretiyle
boyanacaktir.

Basamak arasi mesafeler TS EN 1176-1 de gegen bas ve boyun yakalamalarina uygun olarak
esit araliklarla, platform kot farkina gére ayarlanacaktir. Dikey merdiven; platforma galvanizli



civata ve somunlar vasitasiyla, ana tasiyici konstriksiyona ise polyamid kelepcelerle
baglanacaktir.

BAGLANTI ELEMANLARI

POLIETILEN KELEPGCE (dik agiz baglantih)

Korkuluk kelepceleri enjeksiyon ydntemi ile yapilmis polyamid esash malzemeden sekildeki
gizime uygun olarak Uretilecektir. i¢ gapi @114 mm gapindaki tasiyici boruya uygun olacak ve
boruya baglanip civatalari sikildiginda bosluk olmayacak ve oynama yapmayacaktir. Kelepce
baglantisi yapilip bittikten sonra hicbir yerinde yaralanmaya sebebiyet verebilecek gikintilar,
keskin koseler olmamaldir. Civata baglantilari kendilijinden gevsemeyecek sekilde
tasarlanacaktir. Civata baslari ve somunlar plastik trtinin igcinde kalacaktir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYAMA

Tam metal aksam, Uzerindeki boyamaya engel olacak yag, kir tabakasi ile paslardan
arindirmak amaciyla en etkili yontem olan kumlama ydntemi uygulanarak malzemenin kaynak
bdlgelerindeki gerilmeyi almak ve ylzeyde boyanin iyi tutunmasini saglamak amaciyla
Uzerinde gbzenek acarak daha iyi boya tutmasi igin boyamaya hazir hale getirilecektir. Basinca
dayanikli bir kabinin igine doldurulmus olan ince metal bilye malzemesinin, basin¢h hava ile
puskurtilerek boyanin tutacagi gézenekleri agmak ve metal malzemenin Ustundeki yag, pas



ve kiri gidermek suretiyle yapilacaktir. Kumlama islemi; S-330_390 tipindeki celik gridler ile 4-
5 dk. boyunca kumlanarak ylzey temizleme islemi uygulanacaktir Kumlama islemi TS EN ISO
8501-1 SA2,5 Standardi kalitesinde olmalidir.

Tdm metal aksam kumlama vyapildiktan sonra polyester esash elektrostatik boya ile
kaplandiktan sonra en az 200—220 derece sicakliktaki firinda 20 dakika sureyle pisirilerek boya
islemi tamamlanacaktir. Metal (izeri kaplamalarda TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI
MADDELER sinifina uyulmak zorundadir ((")rn: ¢inko, kukurt, krom, kursun, karbon vb. oranlar
% 1 den az olmahdir).



